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Úloha číslo 15

Název úlohy:
Zhotovení tisku na flexotiskovém nátiskovém stroji F.P. 100/300

Účel lab. práce:
Seznámit se s tiskem na moderním laboratorním flexotiskovém stroji F.P. 100/300.


Pod dohledem laboranta provést nastavení tiskového stroje a tisk ze zhotovené formy (laboratorní úloha číslo 14).


Provést vyhodnocení (vizuální) zhotoveného tisku.

Pomůcky a zařízení:
Tisková forma (zhotovena v laboratorní úloze číslo 14)


Tiskové barvy (typ tiskové barvy určí laborant)


Ředidlo (podle typu barvy)


Mycí přípravky a mycí hadry


Oboustranná montážní lepící páska TESA

Potiskovaný materiál (papír, PE, PA, PA, PET atd.)

Tiskový válec


Rastrový válec


Kompresor pro výrobu stlačeného vzduchu


Laboratorní flexotiskový stroj F.P. 100/300

Bezpečnost práce:

1.
Zapnout pracovní plášť! Zavázat dlouhé vlasy! Sundat hodinky, 
náramky, prsteny, přívěsky!

2.
POZOR! 
Při čištění tiskového stroje dbát zvýšené opatrnosti – může 
dojít k vtažení čistícího hadru nebo ruky mezi tlakové válce, do 

ozubených převodů!!! Při mytí tiskového stroje používat ochranné 
pracovní pomůcky – rukavice.
3.
POZOR!


Při čištění a manipulaci s tiskovou stěrkou (raklí) hrozí nebezpečí 

pořezání!!! Stěrka je velmi ostrá!!!
4.
Tiskový stroj spouštět pouze v přítomnosti laboranta!
5.
Při práci s tiskovým strojem dbát pokynů laboranta.
6.
Znečištěné mycí prostředky vhazovat do kovové nádoby s víkem 
k tomu určené.
7.
Pracujete s elektrickými zařízeními (sušící zařízení) – nesahat 

mokrými rukami na elektrospotřebiče, přívodní kabely atd.

POZOR!

Sušící zařízení může být použito pouze pro sušení disperzních 

(vodových) barev. NESMÍ se použít pro sušení ředidlových barev 

(lihových), protože hrozí nebezpečí výbuchu!!!

8.
Pracujete s chemickými látkami – hořlavinami I. a II. třídy. Při práci nejíst a nepít. Při požití nebo při vniknutí do oka postupovat podle předpisů bezpečnosti práce a urychleně informovat laboranta. Při potřísnění urychleně umýt mýdlem a opláchnout vodou.

6.
Veškeré seřizovací operace na používaném zařízení je nutné provádět s citem bez použití násilí. Každý povolený šroub musí být zpětně dotažen a všechny spoje dokonale zajištěny proti uvolnění. Pokud se stroj porouchá – okamžitě zastavit přívod stlačeného vzduchu, vypnout kompresor, popřípadě vypnout el. proud (při sušení) a informovat neprodleně o této skutečnosti laboranta.

7. 
Při mytí tiskového stroje i tiskové formy je vhodné použít ochranné rukavice.

8.
Zašpiněné mycí přípravky slijte no nádoby k tomu určené umístěné v digestoři.

9.
Při práci se stlačeným vzduchem dbát zvýšené opatrnosti (stlačený vzduch má hodnotu 6 barů), manipulovat s rychlospojkami a při nasazování návleků s nasazenými ochrannými brýlemi nebo štítem.
10.
Barva v rastrovém válci nesmí zaschnout – hrozí nebezpečí zničení drahého dílu! Po ukončení tisku urychleně rastrový válec pečlivě vymýt jemným kartáčem a hadrem!

11.
Kompresor s tlakovou nádobou (s provozním tlakem 6 barů) je umístěn ve sklepě pod tiskovým strojem – kompresor se spouští a vypíná vypínačem na stěně nad tiskovým strojem. V případě jakéhokoliv podezření na špatnou funkci tiskového stroje i kompresoru kompresor okamžitě vypnout a o této skutečnosti informovat laboranta.

12.
POZOR!


Mezi válci tiskové jednotky se vyvíjí velký tlak. Je nutné dbát při práci s touto jednotkou zvýšené opatrnosti, aby nedošlo k rozdrcení prstů nebo rukou!

Pracovní postup:

1.
Příprava flexotiskového stroje k tisku – pro práci s tiskovým strojem, v případě nejasností, můžete využít i „Návod k obsluze a údržbě flexotiskového nátiskového stroje F.P. 100/300“.

a)
Instalace potiskovaného materiálu – potiskovaný materiál navinutý 
na papírové dutince se upne na odvíjecí (vrchní) hřídel, protáhne se 
kolem tlakového válce a připevní se pomocí lepící pásky na navíjecí 
(spodní) hřídel.


b)
Příprava tiskového válce – v případě, že tiskový návlek není 
nasazen na tiskový válec se tiskový válec napojí na stlačený vzduch 
a návlek se na válec nasune pomocí vzduchového polštáře, to samé 
platí i pro sundání návleku (používat ochranné brýle nebo štít).

c)
Montáž tiskové formy – Na tiskový válec (návlek) se přilepí 

oboustranná montážní lepenka, při lepení se musí dbát na to, aby 

mezi lepenkou a návlekem nezůstaly vzduchové bubliny. Následně 

se strhne vrchní krycí vrstva lepenky a na tuto lepenku se pečlivě 

přilepí tisková forma. Opět se musí dbát na to, aby mezi lepenkou a 

tiskovou deskou nevznikly vzduchové bubliny. Tisková forma se 

lepí na tiskový válec tak, aby vodící linky byly po obvodu 

tiskového válce.


d)
Přistavení formového a rastrového válce k tlakovému válci – 

formový a rastrový válec se založí do držáků tiskového stroje. 

Formový válec se přistavuje k tlakovému válci ručně. Rastrový 

válec se přistavuje k formovému válci tak, že přepínač „přistavení 

rastrového válce“ se přepne do polohy „zapnuto“a počká se , dokud 

se rastrový válec nepřistaví k formovému. Pak se přepínač vrátí do 
polohy „vypnuto“. Válce jsou nyní přistaveny k tlakovému válci 
v tiskové pozici, přitlačovány pouze svou vlastní vahou.

e)
Nastavení ukazatelů tlaku – otáčením se ukazatelé tlaků 

(mikrometry) nastaví do nulové pozice.


f)
Nastavení požadovaného tlaku – zapnutím přepínače „přistavení 
rastrového válce“ se dosáhne určitého tiskového tlaku. Nastavte tlak 
na jedné ze stran tak, aby ukazatel tlaku (mikrometr) byl na 0,25 
mm pro papír a 0,1 mm pro fólie. Pak se pomocí knoflíků „tiskový 
tlak v levé části“ a „tiskový tlak v pravé části“ vyladí tiskový tlak 
rovnoměrně na obou stranách tiskového válce.


g)
Montáž stíracího nože (rakle) – těleso stíracího nože se oběma 
rukama natočí tak, aby ostří spočívalo proti rastrovému válci. 
Stírací nůž je ve správné poloze, až když západka zapadne do 

druhého zářezu na kolečku.

POZOR!

Stírací nůž je ostrý, může způsobit poranění rukou!!!

h)
Utěsnění krajů stíracího nože vatou – vnikání barvy do 
nepotřebných částí tiskového stroje se zabrání vatou. Vata se smotá do kuličky a vmáčkne se do klínu stíracího nože a rastrového válce. 
2.
Tisk na nátiskovém zařízení:


a)
Příprava tiskové barvy – do kelímku nalijeme menší množství 
tiskové barvy a přidáme cca 20% ředidla. Barvu promícháme 
skleněnou tyčinkou.


b)
Nastavení sušení tiskové barvy:



Rozpouštědlové barvy – nebezpečí vzplanutí těkavých látek – za 
žádných okolností nepoužívat elektrické horkovzdušné sušení! 
Pro sušení lze použít pouze ofukování stlačeným vzduchem 
pomocí nainstalované trysky (otevřete přívod stlačeného 
vzduchu).
Vodou ředitelné barvy – lze bez problémů používat elektrického 

horkovzdušného sušení.
c)
Nalití tiskové barvy – do žlábku mezi stíracím nožem a rastrovým 
válcem nalijte pipetou k tisku připravenou (naředěnou na 
požadovanou viskozitu) tiskovou barvu.

d)
Spusťte tisk přepínačem „zapínání pohonu“. Otočením knoflíku 

„nastavení rychlosti tisku“ se reguluje rychlost tisku. Dbejte na to, 

aby vždy byl dostatek barvy v barevníku – přibližná spotřeba 10g = 

4-6 bm potištěného papíru.


e)
Po dokončení tisku se vypne přepínač „zapínání pohonu“, uzavře se 

přívod stlačeného vzduchu a odstaví se válec vypnutím přepínače 

„přistavení rastrového válce“.

3.
Čištění tiskového stroje:


a)
Po skončení tisku uchopte prsty kousky vaty těsnící kraje barevníku 
a setřete přebytečnou barvu směrem doprostřed.

b)
Pootočte krajním kolečkem na ose stíracího nože proti směru 

hodinových ručiček a druhou rukou nadzvedněte západku. Následně 

můžete sklopit stírací nůž.


c)
Posuňte ručně válce do mycí polohy, aby ozubená kolečka zapadly 

do ozubeného pásu. Zapněte přepínač „zapínání mytí“. 

Nejdříve umyjte rastrový válec, aby se předešlo zaschnutí zbylé 

barvy v rastru!!! 

Následně můžete mýt tiskový válec a stírací nůž. 

POZOR na nebezpečí pořezání stíracím nožem! 

Po skončení mytí vypněte přepínač „zapínání mytí“.


d)
Potištěný materiál se na roli uvolní pootočením konce svorníku 

v protisměru otáčení hodinových ručiček a vytáhne se ven, 

odstřihne se nůžkami a opětovně slepí lepenkou.
4.
Úklid pracoviště:


a)
Zkontrolujte, zda na podlaze nejsou kapky barvy. Případné kapky 

odstraňte hadrem namočeným v mycím přípravku.


b)
Ukliďte zbytky barev, ředidel, mycích přípravků a hadrů. 

Znečištěné mycí přípravky nalijte do sběrné nádoby umístěné 

v digestoři. Sejměte z tiskového válce tiskovou formu i montážní 

lepenku.

c)
Zavřete přívod stlačeného vzduchu do tiskového stroje.


d)
Vypínačem na stěně vypněte kompresor.


e)
Oznamte laborantovi, že jste ukončili práci na zařízení. Laborant 

zkontroluje úklid pracoviště a vyčištění tiskového stroje (především 

rastrového válce!).
Protokol o provedení úlohy:

Protokol v rozsahu cca jedné strany A4 musí obsahovat:


Jméno a příjmení studentů


Datum provedení laboratorní práce


Číslo úlohy


Název úlohy


Stručný popis úlohy


Analýza získaných výsledků tisku


Závěr


Vzorek tisku, tisková forma
