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Název úlohy:
Zhotovení tiskové flexotiskové formy na zařízení Babiflex AFP
Účel lab. práce:
a)
Zhotovení individuální tiskové předlohy pro 

výrobu flexotiskové formy
b) Výroba tiskové flexotiskové formy na zařízení Babiflex AFP (podle výsledků laboratorní práce číslo 13)
Pomůcky a zařízení:
Pozitivní předloha – studenti si připraví a zhotoví 

Individuální grafickou předlohu (v pozitivní 

formě na papíru). Po délce předlohy zhotovit 

takzvané vodící linky, které slouží k odstranění 

vibrací při tisku.





Laserová tiskárna





Vertikální komorová kamera GRAPA RPG 

s osvětlovacími tělesy

Červené světlo – pro lepší manipulaci a snadnější 

zpracování filmů





Fototechnický nesenzibilizovaný kontaktní film pro 

zhotovení filmové předlohy





Fotografické vaničky (3 kusy)





Odměrné válce a lahve se zabroušeným hrdlem pro 

uchování naředěných chemikálií





Koncentrát vývojky pro ruční zpracování grafických 

fotomateriálů FOMA GD L





Koncentrát rychloustalovače pro zpracování grafických 

fotomateriálů FOMA GF





Destilovaná voda





Horkovzdušný fén – pro rychlé usušení filmu

Flexotisková fotopolymerní deska  – skládá se 

z polyesterové podložky, světlocitlivé fotopolymerní vrstvy, dělící vrstvičky a oddělitelné krycí fólie, chránící světlocitlivou vrstvu proti mechanickému poškození, působení vzdušného kyslíku a usazování prachových částic





Zařízení na výrobu flexotiskových štočků 

Babiflex AFP – se skládá z vymývací jednotky, 

expoziční sekce s UV-A zářením, sekce pro 

dokončující osvit UV-C zářením a sušící sekce 

s max. teplotou sušení 70oC





Optisol 900 – vymývací roztok





Tloušťkoměr Mitutoyo 543-250B se stojanem





Antistatická utěrka





Vykrývací páska 





Nůž – pro řezání fotopolymerní desky

Bezpečnost práce:

1.
Používat ochranné gumové rukavice při všech manipulacích, kdy by 

mohlo dojít k potřísnění vymývacím roztokem! Používat pracovní 

oděv, vyměnit jej, pokud se potřísní vymývacím roztokem!

2.
POZOR!

Je nutné se vyvarovat jakýchkoliv, byť i krátkodobého kontaktu s UV-C zářením, které je nebezpečné lidskému zdraví! Přímá expozice UV-C zářením způsobuje vážné, těžko zhojitelné popáleniny a nevratné poškození očí! Před manipulací (vkládáním a vyzvednutím štočků)v prostoru pro závěrečný osvit je třeba se přesvědčit, že zdroje UV-C záření jsou vypnuty (viz kontrolní světlo na ovládacím panelu)!

3.
Pracujete s elektrickými zařízeními – nesahat mokrými rukami na 
elektrospotřebiče, přívodní kabely atd.

4.
Pracujete s chemickými látkami, při práci nejíst a nepít. Při požití nebo při vniknutí do oka postupovat podle předpisů bezpečnosti práce a urychleně informovat laboranta.

5.
POZOR!

Bezpečnostní podmínky pro práci s Optisolem 900:

Optisol 900 je řazen k mírně jedovatým látkám (symbol Xn). Při vdechování a polknutí poškozuje zdraví. Dráždí pokožku. Při vniknutí do očí důkladně nejméně 15 minut vymývat vodou a poradit se s lékařem! Při potřísnění pokožky ihned umýt mýdlem s velkým množstvím vody, pokud podráždění neustoupí, navštívit lékaře! Při nadýchání postiženého přenést na čerstvý vzduch, pokud potíže přetrvávají, vyhledat lékaře! Při požití vyvolat zvracení a okamžitě vyhledat lékaře.

6. 
Při jakékoliv poruše na zařízení zařízení nejprve vypnout a 

neprodleně o této skutečnosti informovat laboranta.

7.
S fotografickou kamerou pracujte opatrně, aby nedošlo k rozbití skla 

a k následnému pořezání. 

8.
S filmy v chemických roztocích (vývojka, ustalovač) manipulujeme 

pomocí pinzety, při potřísnění rukou ruce opláchneme proudem vody.

Ekologie:

Optisol 900 se nesmí vypouštět do kanalizace, zabránit kontaminaci povrchové vody a půdy!

Pracovní postup:

A.
Příprava tiskové předlohy pro zhotovení flexotiskové formy:

1.
Zhotovení předlohy – na počítači zhotovit tiskovou předlohu (text, 

pérovka) a vytisknout ji na papír v pozitivní podobě na laserové tiskárně. 

POZOR! 

Při přípravě předlohy mít na zřeteli to, že kamera pracuje se 

stabilním zmenšením v poměru 2:1 (100 mm na předloze = 50 mm 

na filmu)

2.
Příprava fotokomory – rozsvítit výstražné světlo nade dveřmi (číslo dveří 

129)

a)
Jestliže nejsou chemikálie připraveny v naředěné formě od 

předcházejících studentů, provedeme jejich přípravu

b)
Vývojka se ředí v poměru 1:4 (20 ml vývojky + 80 ml destilované 

vody – malý odměrný válec)

c)
Rychloustalovač se ředí v poměru 1:5 (50 ml ustalovače + 250 ml 

destilované vody – velký odměrný válec)

d)
Na stůl připravíme tři fotografické vaničky, do první nalijeme 

naředěnou vývojku, do druhé naředěný ustalovač a do třetí vodu 

z vodovodu, připravíme si pinzetu (v chemikáliích nenamáčíme 

ruce)

e)
Předlohu umístíme na střed stolu vertikální kamery

f)
Zapnutí vertikální kamery do el. sítě

g)
Rozsvítíme červené světlo a zhasneme bílé světlo (fotografický film 

není citlivý na červené světlo)

3.
Exponování filmu - vertikální komorová kamera GRAPA RPG 

s osvětlovacími tělesy

a)
Z krabice vyjmeme film a položíme ho na střed skla komory 

kamery světlocitlivou vrstvou dolů (světlocitlivá vrstva je matná), 

zavřeme vrchní příklop kamery. Přesvědčíme se, že krabice 
s nepoužitými filmy je dobře zavřena a že nehrozí osvit těchto 
filmů!!!
b)
Na počítadle kamery nastavíme dobu expozice (cca 10 vteřin), 

zapneme kameru knoflíkem OFF/ON, zeleným knoflíkem Start 

spustíme expozici (plocha s předlohou musí být rovnoměrně 

osvětlena) (černý přepínač je nastaven na 1s)

c)
Vypneme kameru knoflíkem OFF/ON, odpojíme kameru z el. sítě

4.
Zpracování filmu

a)
Vyjmeme exponovaný film z pod krytu kamery

b)
Ponoříme film do vývojky, dbáme na to, aby celý film byl do 

vývojky ponořen (doba vyvolání cca 40 – 60 vteřin). Po vyvolání, 

kdy film je dostatečně černý v exponovaných místech, film 

pinzetou vyjmeme z vývojky

c)
Film ponoříme do ustalovače, dbáme na to, aby celý film byl do 

ustalovače ponořen (doba ustálení cca 60 vteřin) – film musí být 

v neexponovaných částech čirý

d)
Zhasnutí červeného světla a rozsvícení bílého světla

e)
Opláchnutí vodou – po dobu cca 2 minut se nechá film ponořený ve 

vodě, s filmem mírně pohybujeme (odplavení chemikálií z filmu)

f)
Usušení filmu s pomocí fénu

5.
Úklid fotokomory

a)
Vylití chemikálií do patřičných sklenic (nebo jejich likvidace podle 

pokynů laboranta), vymytí a úklid fotografických vaniček a 

odměrných válců, úklid koncentrátů vývojky a rychloustalovače do 

ledničky, setření úkapů chemikálií a vody

b)
Zhasnutí výstražného světla nade dveřmi

B.
Obsluha zařízení Babiflex AFP:

1.
Spuštění zařízení:


a)
Zapnout ventilátor pro odsávání vzduchu z pracovní místnosti


b)
Rozsvítit osvětlení v pracovní místnosti


c)
Otočit hlavním vypínačem Q1 doprava


d)
Stisknout zelený knoflík ON/OFF označený jako S2


e)
Kontrolní světlo H6 začne svítit

f)
Spustí se bzučák, který se vypne knoflíkem S5

g)
S1 je vypínač pro mimořádné, nouzové situace


h)
Zapnout vyhřívání sušárny otočením vypínače S4 doprava


i)
Nastavit teplotu sušení otočením centrálního ovladače termostatu 

označeného TH

2.
Úprava rozměrů surové desky – ořezání:


a)
Desku je třeba ořezat na potřebný rozměr ostrým nožem (na každé 

straně o cca 10 mm větší než je negativ)


b)
Deska se položí ochrannou fólií směrem dolů na kartonem 

chráněnou plochu stolu


c)
Ochranná fólie se identifikuje ohnutím surové desky v rohu. Přitom 

se ochranná fólie v rohu oddělí, polyesterová podložka se takto 

oddělit nedá. Celá ochranná  fólie se odstraňuje rychlým rovnoměrným tahem až bezprostředně před přiložením negativu. Po odstranění ochranné fólie se již povrchu desky nedotýkáme!

3.
Zadní osvit  UV-A (zvýšení citlivosti desky k záření a vytvoření soklu):


a)
Fotopolymerní desku položíme do expoziční sekce polyesterovou

podložkou vzhůru


b)
Zvolit dobu zadní expozice otočením ciferníku odpovídajícího 

časového spínače, KA3 = max. 30 min nebo KA2 = max. 5 min


c)
Stisknutím středního černého knoflíku spustit osvit zadní strany 

štočku - rozsvítí se kontrolní světlo H4 nebo H3



Dobu osvitu lze zkrátit otočením středního černého knoflíku 

časového spínače

4.
Hlavní osvit UV-A (vytvoření reliéfu pro tisk):

a)
Fotopolymerní desku položíme do expoziční sekce polyesterovou

podložkou dolů, sejmeme krycí fólii


b)
Na desku položíme negativní předlohu fotografickou emulzí na 

fotopolymerní desku


c)
Přes předlohu opatrně přetáhneme expoziční fólii


d)
Spustit vakuum otočením vypínače S3


e)
Zvolit dobu hlavní expozice otočením ciferníku odpovídajícího 

časového spínače, KA3 = max. 30 min nebo KA2 = max. 5 min


f)
Stisknutím středního černého knoflíku spustit hlavní osvit 

štočku - rozsvítí se kontrolní světlo H4 nebo H3



Dobu osvitu lze zkrátit otočením středního černého knoflíku 

časového spínače

5.
Vymývání (odstranění nezreagované – neosvícené části fotopolymerní 

vrstvy):


a)
Vyndat držák desek (gumové rukavice), desku uchytit co nejvíce ke 

středu (do držáku se zuby na čelistech se upínají desky o tloušťce do 1,7 mm, do držáku s čelistmi bez zubů desky o tloušťce 

2,84 mm)


b)
Zasunou držák desek do vymývací sekce a přiklopit kryt


c)
Nastavit dobu vymývání otočením ciferníku časového spínače 

označeného KA1 na nulu a potom na požadovanou hodnotu


d)
Stisknutím středního černého knoflíku vymývání spustit


e)
Po uplynutí nastavené doby vymývání se ozve bzučák, zastavit 

vymývání stisknutím knoflíku S5

Poznámka:



K zajištění rovnoměrného vymytí desky je třeba v polovině 

nastavené vymývací doby fotopolymerní desku o 180o otočit. 

Teplota vymývacího roztoku 20 – 24oC.

6.
Sušení (sušení štočku při teplotě do 60oC za účelem odstranění 

vymývacího roztoku, který ulpěl na povrchu nebo pronikl do struktury 

fotopolymeru):

a)
Položit štoček do sušící přihrádky reliéfem vzhůru


b)
Aktivovat sušení otočením vypínače S6 doprava


c)
Zhasne kontrolní světlo H6


d)
Zvolit dobu sušení na časovém spínači KA4


e)
Stisknutím středního černého knoflíku spustit sušení


f)
Po uplynutí nastavené doby sušení se ozve zvuková signalizace, 

vypne se otočením vypínače S6 zpět

7.
Závěrečný osvit UV-C (k odstranění lepivosti povrchu reliéfu štočku):


a)
Štoček reliéfem navrch položit do přihrádky závěrečného osvitu 

UV-C


b)
Aktivovat závěrečný osvit pomocí vypínače S6, rozsvítí se 

kontrolní světlo H6


c)
Zvolit dobu expozice otočením ciferníku časového spínače KA4



POZOR! – záření UV-C škodí zdraví! Bezpečnostní vypínač je 

označený SW.



Poznámka:



Vytažením zásuvky sekce závěrečného osvitu se zdroje UV-C 

záření samočinně vypnou, ale odpočítávání času spínačem KA4 

pokračuje.

8.
Dokončující osvit UV-A (k dosažení rovnoměrného vytvrzení a 

stejnoměrných vlastností štočku):


a)
Štoček položíme do expoziční sekce reliéfem vzhůru


b)
Zvolit dobu zadní expozice otočením ciferníku odpovídajícího 

časového spínače, KA3 = max. 30 min nebo KA2 = max. 5 min


c)
Stisknutím středního černého knoflíku spustit osvit zadní strany 

štočku - rozsvítí se kontrolní světlo H4 nebo H3



Dobu osvitu lze zkrátit otočením středního černého knoflíku 

časového spínače

9.
Vypnutí zařízení:


a)
Stisknout zelený knoflík ON/OFF označený jako S2

b)
Kontrolní světlo H6 zhasne

c)
Otočit hlavním vypínačem Q1 zpět

d)
Zhasnout osvětlení v pracovní místnosti

e) 
Vypnout ventilátor pro odsávání vzduchu z pracovní místnosti

C.
Kontrola kvality zhotoveného flexotiskového štočku:
1.
Vizuální kontrola – zkontrolovat kvalitu vymytí, účinnost dokončujícího 

osvitu, úplnost tiskových elementů atd.

2.
Kontrola výšky a reliéfu štočku s pomocí tloušťkoměru 

Mitutoyo 543-250B

Obsluha tloušťkoměru Mitutoyo 543-250B:


a)
Názvy a funkce tlačítek



ON/OFF

Zapnout/Vypnout



ZERO/ABS

Přepnutí mezi pracovními režimy ABS a INC






(v režimu INC nulování displeje)



PRESET

Nastavení a vyvolání pevné referenční hodnoty



TOL.


Nastavení tolerancí měření






(přepnutí do pracovního režimu tolerančního 

měření)



+/-


Přepnutí způsobu počítání (počítání do plusu, do 

minusu)


b)
Zapnutí a vypnutí přístroje



Stiskněte tlačítko ON/OFF


c)
Měření tloušťky štočku



Jemně zvedněte mikrometrické čidlo a opatrně jej spusťte na 

měřený povrch štočku

Protokol o provedení úlohy:

Protokol v rozsahu cca jedné strany A4 musí obsahovat:

Jména a příjmení studentů

Datum provedení laboratorní práce

Číslo úlohy

Název úlohy

Stručný popis úlohy

Analýza výsledků (rozbor výsledků)

Závěr

Pozitivní papírová a negativní filmová předloha
